Roto povrchova uprava

Ochrana v nejkrasnéjsi podobé




Roto povrchova uprava

Pro trvalou funkénost a uslechtily vzhled

Kazdy, kdo pfi stavéni klade naroky na okna, vyzaduje
dlouhodobou kvalitu. Pro Roto je to samozfejmosti. Abychom
splnili nase vysoké standardy kvality, zameéfujeme se kromé
pfisnych kontrol kvality ve vyvoji a vyrobé také na optimalni
kvalitu dild. Podstatné pro to: povrchova Uprava nasich dild
kovani.

Zvlastni vyzva: naSe kovani se pouziva po celém svété. Musi
tedy odolat nejriiznéjSim klimatickym podminkam a vliviim
prostredi. Zadkaznici pozaduiji atraktivni vzhled, rozmanity
design, pfijemnou haptiku, lehky chod a dlouhodobou
funkénost - povrchové Upravy naseho kovani to zajistuiji.
Profit pro Vas i VaSe zdkazniky.
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//////Il““‘“ Razné zakladni materialy

/// "I“ ‘ Roto potahuje povrchové plochy rlznych zakladnich materialQ:

I ‘ ocel, tlakové lity zinek, lity hlinik, hlinik a rdzné plasty. Diky
specialné koordinovanym procesiim je mozné tyto materialy

dokonale prizpUsobit pozadavkam zakaznika.

Nejvyssi standardy designu

Zejména u klik a dalSich dild umisténych v pfimém zorném
poli tak Ize prostfednictvim rlznych individuélnich povrchd
az po galvanické pozlacovani splnit ty nejvyssi konstrukéni
pozadavky. Diky tomuto Ize dily Roto dokonale integrovat

do hodnotnych interiérovych stylll renomovanych architektd.
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Inteligentni odpoved’
na ruzné pozadavky

Pouze odolné konstrukéni dily z oblasti primyslu a techniky mohou dlouhodobé
spolehlivé plnit své Ukoly. Aby bylo mozné takové odolné dily vyrobit,

musi byt jejich povrch uc¢inné chranén proti vlivam prostredi, jako je vihkost,
koroze a opotfebeni. Roto nabizi pro tyto Ucely v ramci kazdého pozadavku
idealni fesSeni s rtznymi povrchovymi Upravami. Napfiklad praskové lakovani

i eloxovany povlak mohou chréanit pred korozi a opotfebenim. Diky inteligentni
povrchové Uprave zvysuje Roto zivotnost i spolehlivou funkci kazdého
konstrukcniho dilu.

Roto povrchova Uprava
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Ochrana proti korozi
a chemikaliim

Roto Sil a galvanické zinkovani

VsSechny dily kovani jsou standardné oSetfeny unikatni technologii povrchové ochrany
Roto Sil.

Funkéni potahovani na bazi zinku slouZi jako katodickd ochrana proti korozi zachovavajici
mechanickou funkci kovani po mnoho let. Optimalizovana kryci vrstva organického |
anorganického vysoce kvalitniho lakovani a pasivace bez obsahu chromu VI a kobaltu
zabranuji korozi zinkového povlaku. Takto je zajisténo, Zze Roto kovani je vzdy nejen

v nejlepsSim technickém stavu, nybrz také po mnoho let spliuje Vasi vizualni predstavu.
Roto pouZivé speciélni povrchové procesy k dosaZeni vzhledu matného stfibra,
podobajiciho se uslechtilé oceli. USlechtily vzhled kovani Roto dokonale ladi se vSemi
béZnymi profilovymi materialy.

NaSe lisované ocelové dily jsou galvanicky pozinkovany. Zinkujeme také nase zinkové
tlakové odlitky, abychom je opticky pfizptsobili vzhledu lisovanych dilt a chranili jejich
povrch pred vlivy prostredi.

Pro zvla§té agresivni podminky prostfedi pak existuji specialné upravené povrchové

Specialni povrchova Gprava SPC pro pouziti se zvlastnim zatizenim.

SPC (Special Coating) je dvoustupnovy postup povrchové Upravy. Povrchovéa Uprava

ze zinkovych lamel se nanasi na galvanicky zinkovany povrch. Povrchovéa Uprava

se zinkovymi lamelami se skldda z malych ¢astic zinku a hliniku, které se nastfikaji

na dily spole¢né s organickym mokrym lakem. Po vysuseni tak zUstavaji na dilech
kovové ¢éstice, zajistujici ochranu proti katodické korozi.

Odolnost proti chemikaliim zajiStuje pojivovéa zakladni hmota, které je zaroven garantem
pevnosti a stability povrchové Upravy. Rozhodujici pro vhodnost pouziti SPC ve velmi
specialnich podminkéach je v prvni fadé jeji chemicka odolnost, nikoli ochrana

proti korozi.

High-tech proces

pFi povrchové upravé kovani
Dily, na které se norma
nevztahuje, jako jsou nyty,

Srouby atd., jsou presto opatfeny _

2vl&5tni povrchovou Gpravou. %/ /
-

Struktura Roto Sil Struktura specialni povrchové plochy SPC
[ | optické lakovani . povlak ze zinkovych lamel

pasivace bez chrom - VI a kobalt [ zinkova vrstva
[ zinkova vrstva 7/, zakladni material ocel

7y zékladni material ocel
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Ochrana proti korozi
a prizpusobivost

Drobné barevné odchylky
jednotlivych soucasti nelze
vyloucit z ddvodu rozdilnych

materialt pouZitych pfi eloxovani.

Atraktivni vzhled
pro hlinik

Specialni design
Roto Vam nabizi fadu feSeni pro sofistikovany design kliky a dalsich dilG, umisténych
v pfimém zorném poli. Patfi mezi né matné i lesklé a mechanicky vysoce kvalitni

chromovani v nejriiznéjsich odstinech, tmavé specialni barvy s kartacovym efektem
a také razné uslechtilé kovy.

Eloxovani

Dily vyrobené z hliniku jsou spolehlivé chranény proti korozi a odéru kvalitnim
eloxovanim. K dispozici je také moznost vybarveni anodizované vrstvy podle potreby,
aby se dosahlo konkrétniho barevného feseni.

Postup eloxovani

Eloxovéani je metoda povrchové Upravy vytvarejici pomoci anodické oxidace na povrchu
hliniku oxidickou ochrannou vrstvu. Pfeménou vrchni kovové vrstvy se vytvori

5 az 25 um tenka vrstva oxidu, kterd chrani hlubsi vrstvy pred korozi, pokud nevzniknou
v této vrstvé zadné trhliny, napfiklad v dlsledku mechanického poskozeni.

Roto povrchové Uprava
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Ruzné barvy
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Od RAL po jedinec¢né designy

Barvy uvedené v brozurach a jinych tisténych produktech se mohou liSit od barev vyrobku.
Doporucujeme proto navstivit prislusny veletrh nebo showroom spole¢nosti Roto,
abyste se presveddili, ze veletrh nebo showroom Roto.

Roto povrchova Uprava
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Diky barvam
je vystavba pestrejsi

Praskové lakovani

Roto Vam nabizi nejen standardni barvy RAL, ale také specialni lakovani dle pozadavku
zakaznika, urené pro stavebni projekty nebo realizaci specialnich architektonickych
zameéru. Roto pouziva pouze vysoce kvalitni lakovaci systémy s UV odolnosti vyssi

jak 10 let. Tim je zajisténo, ze dily zachovéavaji svlj plvodni vzhled po mnoho let.

Praskové lakovani - postup

Pri praskovém lakovani se nejprve vytvori elektricky nabity oblak prasku. Nabité castice
jsou transportovany na povrch dilu. Zde se srazi, elektrostaticky pfichyti a vytvori vrstvu
praskového laku. PFi nasledném zahréati se pak castice praskové barvy roztavi a vytvori
homogenni povrchovou plochu.

Mokry lak nebo vstrikové liti

Pfedevsim spojovaci plastové dily jsou bud okamZité nastfikany poZadovanou barvou
nebo osetfeny mokrym lakovanim, aby odpovidaly vzhledu ostatnich dilG sad kovani.
Kvalitni efektni laky s kovovymi pigmenty se nanasi obdobné pomoci mokrého lakovani.

Mokré lakovani - postup

Pri tomto zpUsobu lakovani se kapalny nastfikovy material rozprasuje pod stlacenym
vzduchem. Vytvori se tak mékky lakovaci paprsek s minimalnim rozstfikem. Postup
je vhodny pro malé a nejmensi mnozstvi. Tloustku vrstvy Ize velmi presné a pruzné
pfizpUsobit podle potahovaného objektu a druhu nastfiku.

Roto povrchové upravy pro rizné zakladni materialy

Zakladni material Roto Sil SPC Eloxovani Lakovani Pasivace
Ocel m m O m O
Zinek n n O ™ O
Hlinik O O ] ] O
Plast O O O ] O
USlechtila ocel O O O O ]

m ano i ne

Roto povrchova Uprava
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Zkousena kvalita
podle DIN EN 1670
a DIN EN ISO 9227

Norma DIN EN 1670 stanovuje po-
Zadovanou odolnost zdmku a sta-
vebniho kovani proti korozi.
Odolnost proti korozi se urcuje po-
moci zkousky solnou mlhou.
Korozni odolnost se déli do b5 tfid.
Zkouska se provadi podle normy
DIN EN ISO 9227 a je ¢isté funkéni
zkouskou, dokud nedojde ke korozi
zékladniho kovu.

N

Nejvyssi trida proti korozi

Povrchova ochrana Roto dilt kovani
pomoci galvanickych vrstev | Roto Sil

Nase dily jsou povrchoveé upraveny podle DIN EN ISO 2081.

To znamena, Ze dily kovani vyrobené z oceli nebo tlakové litého zinku jsou pozinkovany,

pasivovany a lakovany.

Pasivace a lakovani slouZi ke zlepSeni odolnosti proti korozi a vzhledu zinkové povrchové
Upravy na kovovych dilech kovani.

Povrchova Uprava splnuje nejvyssi pozadavky tfidy 5 podle DIN EN 1670.

To potvrzuje extrémné vysokou odolnost zdkladniho materialu proti korozi (tzv. ¢ervené

rzi). Do této tfidy jsou zafazeny korozi vysoce namahané dily z automobilového, lodniho

a leteckého pramyslu.

Neustalé méreni tloustky vrstvy a zkousky koroze podle DIN EN ISO 9227 v ramci
kontroly vyroby ukazuji, Ze dily kovani Roto maji pozadovanou ochranu proti korozi.

Download certifikaty

|
1
[=] %5t [=1."F=
Roto NT Roto Al, Roto Al Designo Roto Solid
Odolnost proti korozi
Trida Zkusebni cas Popis
Trida 1 24 hodin Nizk& odolnost pro vnitfni prostory v suchém prostredi.
Trida 2 48 hodin Mirna odolnost pro vnitfni prostory, kde se mlze vyskytnout
kondenzace nebo vlhkost.
Tfida 3 96 hodin Vysokéa odolnost pro venkovni prostory, ve kterych se mize
nahodné az Castéji vyskytnout vihkost, dést nebo rosa.
Ttida 4 240 hodin Venkovni oblasti s velmi naro¢nymi podminkami.
Trida b 480 hodin Venkovni oblasti s mimoradné drsnymi podminkami,

které vyZzaduji dlouhodobou ochranu dilu.

Roto povrchova Uprava
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Pro kazdé pouziti spravna
povrchova uprava

Roto Sil vyjimeéna antikorozni odolnost

Roto Sil potazena kovani navzdory velmi vysoké Urovni ochrany proti korozi a klasifikaci
ve tfidé 5 podle DIN EN 1670 presto podléhaji omezenim tykajicim se pouziti ve zvIast

zatizeném prostredi:

m Pri pravidelné udrzbé a péci je Roto Sil vhodné pro pobrezni oblasti v mirnych

pasmech.

m Omezeny jsou objekty pfimo u mofe, které jsou vystaveny zpénénym vindm.

Priklady provozniho prostredi pro Roto Sil a SPC

Pouziti specialni povrchové upravy SPC

Specialni povrchovou Upravu je dirazné doporuceno pouzit v ramci nasledujicich pfipadech:

Pokud se pouziva povrchova Uprava Roto Sil resp. touto oSetfené kovani v oblastech,
pro které se vyslovné doporucuje SPC, neplati zaruka na ochranu proti korozi.

Pobfezni oblasti v tropickych pasmech, kvuli vysoké vihkosti a soli.

Plavecké bazény, kvuli vysoké zatézi plynnym chlérem.

Staje a jizdarny, kvali vysoké zatézi amoniakem.

Accoya oSetfené drevo, diky organické kyseliné pouZité pro impregnaci.

Moznosti pouziti Popis Priklad Roto Sil SPC
Drazdivé klima m regiony s vysokym obsahem soli m budovy na pobrezi m
m regiony s vysokou vihkosti vzduchu m budovy v tropech u
Agresivni prostredi m budovy, ve kterych se vyskytuji agresivni plyny, m plavecké bazény, chlévy pro dobytek, feznictvi, pekarny, mlékarny... m
pary kyselin nebo chloru
m regiony s vysokou z4tézi Skodlivymi latkami m primyslové aglomerace, velka mésta
Agresivni materialy m dfeviny s vysokym obsahem kyselin m Accoya®- dievo ™
VIhka mista m mista, ve kterych dochézi ke zvySené vihkosti vzduchu nejen periodicky m sklepy, pradelny
Budovy s vysokou m tvorba vody, kondenzace na povrchovych plochach m regiony s vysokymi teplotnimi rozdily mezi dnem a noci, |

tvorbou kondenzace vody

budovy ve vysokych nadmorskych vyskach
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podminéné (s pravidelnou udrzbou a péci)

Roto povrchova Uprava

17



Udrzba a péce

Udrzovani kvality povrchu dilt kovani

m Vhodnéa povrchova Uprava drevénych oken s vysokym obsahem kyselin zajisti,
aby se tyto kyselé latky nemohly ze dfeva odparovat.

Nepouzivejte tmely pojené octem nebo kyselinou.
Nevystavujte agresivnim vypariim.

Neposkozujte povrch hranami nebo ostrymi nastroji.

Vyvarujte se ndnosu a necistotam ze stavebnich materiall (stavebni prach, saddrova
omitka, cement atd.).

Kovani Cistéte pouze jemnymi, pH neutralnimi prostredky ve zfedéné forme.

m Mistnosti dostatecné vétrejte, abyste zabranili pfimému plsobeni vihkosti a kondenzaci.

m Pravidelné mazte pohyblivé ¢asti. Pouzivejte neutralni a pryskyfici neobsahujici oleje
a maziva.

Pokyny k péci naleznete v pfislusnych montéaznich ndvodech jednotlivych vyrobnich program.
https://media.ftt.roto-frank.com/#/
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Koroze dilu kovani

Priciny

Pokud by i pres povrchovou ochranu mélo po kratké dobé ve vyjimecénych pripadech
dochéazet u dilt kovani ke korozi, pfi¢iny zpravidla spocivaji v nasledujicich bodech:

kondenzace vody se silnymi teplotnimi vykyvy

plynné znecisténi ovzdusi (pramyslova atmosféra, vyfukové plyny)

morsky vzduch, vzduch obsahujici chlér, intenzivni chov zvifat

dreviny a jiné stavebni materiély s Ziravymi slozkami (kyseliny, zdsady, chloridy)
sadrové omitka, cement, silikon pojeny octem atd. agresivni nebo abrazivni Cistici
prostfedky

Roto povrchova Uprava
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” german made ROtO

Window & Door
Technology

Pro vSechny pozadavky
systém kovani z jedné ruky.

Window
systém kovani pro okna a balkénové dvere

Sliding
systém kovani pro velka posuvnéa okna a dvere

Door
vzajemne sladéna technologie kovani pro dvere

Equipment
doplnujici technika pro okna a dvere

Vyhradni zastoupeni pro CR:

R.T. kovani a.s.

Kfickova 373 Na Kuni¢kach 38

592 31 Nové Mésto na Morave 251 63 Kunice

Telefon: +420 566 652 411 Telefon: +420 323 619 081
E-mail: nove.mesto@rtkovani.cz E-mail: kunice@rtkovani.cz

www.rtkovani.cz

Vyhledavani polohy
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