Okenni a dvefni technologie

Roto povrchova uprava
Ochrana v nejkrasnéjsi podobé
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Roto povrchova Uprava

Pro trvalou funkcnost a uslechtily vzhled

Kazdy, kdo pfi stavéni klade naroky na
okna, vyZaduje dlouhodobou kvalitu.
Pro Roto je to samozfejmosti. Abychom
splnili nase vysoké standardy kvality, za-
méfujeme se kromé prisnych kontrol
kvality ve vyvoji a vyrobé také na opti-
malni kvalitu dfld. Podstatné pro to:
povrchové Uprava nasich dild kovani.

ZvI&stni vyzva: nase kovani se pouziva
po celém svété. Musi tedy odolat nejriiz-
né&jsim klimatickym podminkdm a vli-
vim prostredi. Zakaznici pozadujf atrak-
tivni vzhled, rozmanity design,
ptijemnou haptiku, lehky chod a dlou-
hodobou funkénost - povrchové Upravy

naseho kovani to zajistuji. Profit pro Vas i
Vase zakazniky.




Rizné
zakladni materialy

Roto potahuje povrchové plochy rdiz-
nych zakladnich materidld: ocel, tlakové
lity zinek, lity hlinik, profily z extrudova-
ného hliniku a rzné plasty. Diky speci-
4lné koordinovanym procestim je
mozné tyto materidly dokonale pfizpQ-
sobit pozadavkim zakaznika.

Nejvyssi
standardy designu

Zejména u klik a dalsich dil umisténych
v piimém zorném poli tak Ize prostfed-
nictvim rlznych individuélnich povrch(
az po galvanické pozlacovani splnit ty
nejvyssi konstrukeni pozadavky. Diky to-
muto Ize dily Roto dokonale integrovat

do hodnotnych interiérovych stylt re-
nomovanych architektd.




Ochrana proti korozi a chemikaliim
Hightech - postup pro povrchové Upravy kovani

Roto Sil
a galvanické zinkovani

Vsechny dily kovani jsou standardné
osetfeny unikatnf technologif povrchové
ochrany Roto Sil.

Funk¢ni potahovani na bazi zinku slouzi
jako katodickd ochrana proti korozi za-
chovévajici mechanickou funkci kovani
po mnoho let. Optimalizovana kryci vrs-
tva organického | anorganického vysoce
kvalitniho lakovani a pasivace bez ob-
sahu chromu VI a kobaltu zabrafuji ko-
rozi zinkového povlaku. Takto je zajis-
téno, ze Roto kovéan( je vzdy nejen v
nejlepsim technickém stavu, nybrz také
po mnoho let spliuje Vasi vizudlni pred-
stavu.

Roto pouzivad specidini povrchové pro-
cesy k dosazen{ vzhledu matného stfi-
bra, podobajiciho se uslechtilé oceli.
Uslechtily vzhled kovéni Roto dokonale
ladi se viemi béznymi profilovymi mate-
rialy.

Nase lisované ocelové dily jsou galva-
nicky pozinkovany. Zinkujeme také nase
zinkové tlakové odlitky, abychom je op-
ticky pfizpUsobili vzhledu lisovanych
dild a chrénili jejich povrch pred vlivy
prostred.

Pro zvlasté agresivni podminky prostiedi
pak existuji specidlné upravené povr-
chové Upravy, které zajistuji funkénost

dild po mnoho let i za téch nejnepfizni-
véjsich podminek.
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Struktura Roto Sil

optické lakovani
pasivace bez chrom - VI a cobalt

zinkova vrstva

NOHEn

zakladni material ocel



Specialni povrchova aprava SPC
pro pouziti se zvlastnim zatizenim.

SPC (Special Coating) je dvoustuprovy
postup povrchové Upravy. Povrchova
Uprava ze zinkovych lamel se nanasi na
galvanicky zinkovany povrch.
Povrchovd Uprava se zinkovymi lame-
lami se skladd z malych ¢éstic zinku a
hliniku, které se nasttikaji na dily spo-
le¢né s organickym mokrym lakem.

Po vysuseni tak zdstavaji na dflech ko-

vové Castice, zajistujici ochranu proti ka-
todické korozi.

Odolnost proti chemikaliim zajistuje po-
jivova zakladni hmota, ktera je zaroven
garantem pevnosti a stability povrchové
dpravy.

Rozhodujici pro vhodnost pouziti SPC
ve velmi specidlnich podminkéch je v
prvni fadé jeji chemicka odolnost, nikoli
ochrana proti korozi.
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Struktura specialni povrchové plochy SPC

B povlak ze zinkovych lamel
[ zinkové vrstva

7y zakladni material ocel




Atraktivni vzhled pro hlinik

Ochrana proti korozi v€etné moznosti pfizpUsobeni

Specialni design

Roto Vam nabizi fadu fesenf pro sofisti-
kovany design kliky a dalsich dilQ, umis-
ténych v pfimém zorném poli. Patfi mezi
né matné i lesklé a mechanicky vysoce
kvalitni chromovaéni v nejrliznéjsich od-
stinech, tmavé specialni barvy s kartadco-
vym efektem a také rdzné uslechtilé
kovy.

Eloxovani

Dily vyrobené z hliniku jsou spolehlivé
chranény proti korozi a odéru kvalitnim
eloxovanim. K dispozici je také moznost
vybarveni anodizované vrstvy podle po-
treby, aby se dosahlo konkrétniho ba-
revného fedeni.

Postup eloxovani

Eloxovani je metoda povrchové Upravy
vytvafejici pomoci anodické oxidace na
povrchu hlinfku oxidickou ochrannou
vrstvu. Pfeménou vrchni kovové vrstvy
se vytvori 5 az 25 mikrometr( tenkd vrs-
tva oxidu, ktera chrani hlubsi vrstvy
pred korozi, pokud nevzniknou v této
vrstvé zadné trhliny, naptiklad v da-
sledku mechanického poskozent.

Upozornéni: Barvy kliky, rozety a zakla-
dové desky se navzajem lisi v dlsledku
vyrobniho procesu a materidlu.







Diky barvam je vystavba pestrejsi

Od RAL az po unikatni design

Praskové lakovani

Roto Vam nabizi nejen standardni barvy
RAL, ale také specidInf lakovani dle poZa-
davkd zakaznika, uréené pro stavebnf
projekty nebo realizaci specialnich ar-
chitektonickych zamérd.

Roto pouziva pouze vysoce kvalitnf la-
kovacf systémy s UV odolnostf vy3si jak
10 let. Tim je zajisténo, ze dily zachové-
vaji svlj plvodni vzhled po mnoho let.

Praskové lakovani - postup

Pti praskovém lakovani se nejprve vy-
tvoff elektricky nabity oblak prasku. Na-
bité ¢astice jsou transportovany na po-
vrch dilu.

Zde se srazi, elektrostaticky pfichyti a
vytvofi vrstvu praskového laku.

Pfi ndsledném zahrati se pak ¢astice
praskové barvy roztavi a vytvofi homo-
genni povrchovou plochu.

Mokry lak nebo vstFikové liti

Predevsim spojovaci plastové dily
jsou bud okamzité nastfikany poza-
dovanou barvou nebo osetfeny mok-
rym lakovénim, aby odpovidaly
vzhledu ostatnich dild sad kovani.
Kvalitni efektni laky s kovovymi pig-
menty se nanasi obdobné pomoci
mokrého lakovan.

Mokré lakovani - postup

Pfi tomto zpdsobu lakovani se ka-
palny nastfikovy materidl rozprasuje
pod stla¢enym vzduchem. Vytvofi se
tak mékky lakovaci paprsek s mini-
malnim rozsttikem. Postup je vhodny
pro malé a nejmensi mnozstvi.
Tloustku vrstvy Ize velmi presné a
pruzné pfizplsobit podle potahova-
ného objektu a druhu nastfiku.
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Upozornéni: Nase standardnf barvy na-
jdete v pfislusnych katalozich jednotli-
vych vyrobnich skupin.

Upozornéni: Zndzornéné barva se mize
lidit od barvy skute¢ného vyrobku. Sna-
Zime se zndzornit barvu co nejpfesnéji
jak je v ndvodu jen mozné. Neprebirdme
zadnou odpovédnost za barevné od-
chylky, ani za to, Ze se barva hodi pro
Ucely zékaznikd.
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Roto povrchové tpravy pro riizné zakladni materialy

Z3kladni material Roto Sil SPC Eloxovani Lakovani Pasivace
Ocel | | O | O
Zinek [ | | O | O
Hlinik O O | | O
Plast O O O | |
Uslechtild ocel o ] O ] [
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Nejvyssi tfida proti korozi
Vlyzkoudena kvalita podle DIN EN 1670 a DIN EN ISO 9227

DIN EN 1670 specifikuje pozadovanou odolnost proti korozi zdmk( a stavebniho kovani.

Odolnost proti korozi je stanovena pomoci testu v solné mize.

Odolnost proti korozi je rozdélena do 5 tfid. Zkouska se provadi podle DIN EN ISO 9227 a je ¢isté funkéni zkouskou, dokud se ne-
objevi koroze zakladniho kovu.

Odolnost proti korozi
Trida Zkusebni ¢as Popis

Trida 1 24 hodin Nizkd odolnost pro vnitini prostory v suchém prostfedi
Trida 2 48 hodin Mirnd odolnost pro vnitini prostory, kde se mize vyskytnout kondenzace nebo vihkost

Viysokd odolnost pro venkovni prostory, ve kterych se mize nahodné az castéji vyskytnout

Ttida 3 i
fida 96 hodin vlhkost, dést nebo rosa

Trida 4 240 hodin Venkovni oblasti s velmi ndro¢nymi podminkami

Venkovni oblasti s mimofadné drsnymi podminkami, které vyzaduji

Trida 5 i
fida 480 hodin dlouhodobou ochranu dilu
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Povrchova ochrana Roto

dilt kovani pomoci galvanickych
vrstev | Roto Sil

Nase dily jsou povrchové upraveny po-
dle DIN EN ISO 2081

To znamen4, Ze dily kovéni vyrobené z
oceli nebo tlakové litého zinku jsou po-
zinkovany, pasivovany a lakovany.

Povrchova Uprava splnuje nejvyssi poza-
davky tfidy 5 podle DIN EN 1670.

To potvrzuje extrémné vysokou odol-
nost zékladniho materidlu proti korozi
(tzv. Cervené rzi). Do této tfidy jsou zafa-
zeny korozi vysoce namahané dily z au-
tomobilového, lodniho a leteckého pri-
myslu.

Neustalé méreni tloustky vrstvy a
zkousky koroze podle DIN EN ISO 9227 v
ramci kontroly vyroby ukazuji, ze dily ko-
vani Roto maji poZzadovanou ochranu
proti korozi.

Pasivace a lakovani slouzi ke zlepseni
odolnosti proti korozi a vzhledu zinkové
povrchové Upravy na kovovych dilech
kovan.
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Pro kazdé pouziti spravna povrchova udprava
Priklady provozniho prostfedi pro Roto Sil a SPC

Vyjimecna antikorozni

odolnost
= Pfi pravidelné Udrzbé a péci je Roto Zde je vyzadovéna specidlni povr-

Roto Sil potazend kovani navzdory velmi Sil vhodné pro pobrezni oblasti v chova Uprava s vys$si odolnosti proti
vysoké urovni ochrany proti korozi a kla- mirnych pasmech. korozi.
sifikaci ve tfidé 5 podle DIN EN 1670 = Omezeny jsou objekty pifmo u more,
pfesto podléhaji omezenim tykajicim se které jsou vystaveny zpénénym vl-
pouZiti ve zvlast zatizeném prostredt: nam.
Moznosti pouziti Popis
Drazdivé klima = regiony s vysokym obsahem soli

= regiony s vysokou vlhkosti vzduchu
Agresivni prostiedi = budovy, ve kterych se vyskytuji agresivni plyny, pary kyselin nebo chléru

= regiony s vysokou zatézi skodlivymi latkami
Agresivni materidly = dfeviny s vysokym obsahem kyselin
VIhka mista = mista, ve kterych dochdzi ke zvysené vihkosti vzduchu nejen periodicky

Budovy s vysokou

= tyorba vody, kondenzace na povrchovych plochach
tvorbou kondenzace vody y P yene

M ano | [] ne | ] podminéné /s pravidelnou idrzbou a péci




Pouziti = pobfezni oblasti v tropickych pas- Pokud se pouziva povrchova Uprava

specialni povrchové apravy SPC mech Roto Sil resp. touto osetfené kovani v

= plavecké bazény, kvali vysoké zatézi oblastech, pro které se vyslovné doporu-
Specidlni povrchovou Upravu je dlrazné plynnym chlérem Cuje SPC, neplatf zaruka na ochranu
doporuceno pouzit v ramci nasleduji- = stije ajizdarny, kvili vysoké zatézi proti korozi.
cich pfipadech: amoniakem

= Accoya osetfené drevo, diky orga-
nické kyseliné pouzité pro impreg-
naci

Priklad Roto Sil SPC

= budovy na pobrezi

= budovy v tropech

= plavecké bazény, chlévy pro dobytek, feznictvi, pekdrny, mlékarny...

= primyslové aglomerace, velkd mésta
= Accoya®- dfevo

= sklepy, pradelny

N B O R0 ON
HE [ B [/l BN

= regiony s vysokymi teplotnimi rozdily mezi dnem a noci,
budovy ve vysokych nadmofskych vyskach

A,




Udrzba a péce
Zachovani kvality povrchd dild kovani

V zajmu zachovani vysoké kvality povrch( predejte ndsledujici pokyny pro péci zakaznikovi.

=V pfipadé dievénych oken s vysokym = Vyvarujte se ndnosu a necistotdm ze = Pravidelné maZte pohyblivé dily. Pou-
obsahem kyselin pouZijte vhodnou stavebnich materiald (stavebni prach, Zivejte neutrdlnf oleje a tuky bez
povrchovou Upravu, abyste zajistili, sddrovd omitka, cement atd.). pryskyfice.
Ze se tyto pfisady nebudou ze dieva = Cistéte pouze jemnymi, pH neutral-
odpafovat. nimi prostredky ve ziedéné formé.

= Nepouzivejte tmely pojené octem = Dostate¢né vétrejte, abyste zabranili
nebo kyselinou. pfimému puasobeni vihkosti a kon-

= Nevystavujte agresivnim vypardm. denzaci vody.

= Neposkodte hranatymi nebo ostrymi
NAastroji.

Pokyny k péci naleznete v pfislusnych montaznich navodech jednotlivych vyrobnich programi.
https://ftt.roto-frank.com/de/service/downloads/
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Koroze dilt kovani
Davody

Pokud by i pfes povrchovou ochranu mélo po kratké dobé ve vyjimecnych pfipadech dochazet u dild kovani ke korozi, pficiny zpravi-
dla spocivaji v nasledujicich bodech:

= kondenzace vody se silnymi teplot- = dfeviny a jiné stavebni materidly s Zira-
nimi vykyvy vymi slozkami (kyseliny, zasady, chloridy)

= znecisténi ovzdusi plynem (prdmys- = sadrova omitka, cement, silikon pojeny
lové atmosféra, vyfukové plyny) octem atd.

= mofsky vzduch, vzduch obsahujici = agresivni nebo abrazivni ¢istic prostredky

chlér, intenzivni chov zvitat




Roto

Roto Frank AG Vyhradni zastoupeni pro CR:
Okenni a dveini technologie R.T. kovani a.s.
Kfickova 373 Na Kuni¢kach 38
www.roto-frank.com 592 31 Nové Mésto na Moravé 251 63 Kunice
Telefon: +420 566 652 411 Telefon: +420 323 619 081
E-mail: nove.mesto@rtkovani.cz E-mail: kunice@rtkovani.cz
www.rtkovani.cz

Pro vSechny pozadavky optimalni systém kovani z jedné ruky:

Otviravé sklopny systém kovani pro okna a balkénové dvefe
Systém kovani pro velkd posuvna okna a dvefe
Vzajemné sladéna technologie kovani pro dvefe

Doplnujici technika pro okna a dvere
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